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Matenhet BRRM

Snabbfakta

e Storlekar enligt tabell

e Varmforzinkat alt. Rostfritt utférande

¢ Gejdanslutning

¢ Finns med i MagiCAD

¢ Finns aven som flddes matenhet BVWM
e Endast 120mm djup

¢ | evereras med integrerade lyftpunkter
e Forberett for Gverisolering

Anvéndning

Matenhet BRRM &r avsedd fér méatning av luftfldden

i rektanguléra kanaler. Provning och bestémning av
k-faktorer har utférts hos SP i Boras.

For injustering kompletteras matenheten med rektangulart
spjall BRJS, se separat produktblad.

Material och ytbehandling

Holje utfors som standard i varmforzinkad stélplat. Mat-
roret tillverkas i strangpressad aluminium. Korrosivitets-
klass C3, enligt AMA VS & Kyl 16. For hogre miljdkrav
kan alternativa material for holje erbjudas.

Specifikation
Exempel: Méatenhet BRRM - 600 - 400 - 1
Storlek
Dimension, B x H mm
Material
Varmforzinkad stélplat =1|

Rostfritt 1.4404 (352343) = 3 |
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Finns aven som Flédesméatenhet
BVVM, se separat produktblad.

Dimensioner
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* Antal métrér varierar beroende spjéllets storlek.

Storlekar

200
300
400
500
600
700
800
900 | W
1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600

200

300

400

500
600
700
800
900
1000
1100
1200
1300

OBS! Matuttaget ar placerat pa H-sidan

Beskrivningsexempel enl. AMA VVS & Kyl 16
QJJ FLODESMATDON

ME1 Fabrikat Bevent Rasch, matenhet BRRM-X-X-1
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Matenhet BRRM

Tekniska data 1005
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Lufthastighet, m/s
Montering Injustering
Matenheten skall monteras med ett avstand av minst Injustering med K-faktor
2 hydrauliska diametrar (d,), dock minst 500 mm efter en For injustering med K-faktor galler formeln:
storkalla, se nedanstaende figur. Vid andra storkallor, t.ex.
T-stycke rekommenderas minst 5 x dh. g=axKxAp
d, = 2xBxH mm, dar B och H ar kanalens sidor "
B+H q = luftfléde, I/s
. Ap = differenstryck, Pa
Exempel pa stérkallor ar: Kanalbgj, ljuddédmpare, dimen- K = matenhetens K-faktor = 680
sionsforandring, spjall, varmare, flakt, luftintag etc. a = matenhetens area, m?
Metodfel, m, < 5% Rekomenderat arbetsomrade, 2-5m/s i kanalhastighet.
OBS! BRRM skall alltid placeras i samma plan som kanalbj OBS! Vid quthastigheter < 2 m/s Bkar matosakerheten.
alt. avstick och med matuttaget vant utat. Injusteringsspjéll
kan placeras direkt efter matenheten.
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